THERMOHOLZ

HOLZ ZUM BAUEN

Das Thema ,Wohngesundheit® hat bei vielen Verbrauchern
héchste Prioritat. Kein Wunder - ist sie doch ,Umweltschutz" im
engsten Umkreis ...

Steigendes Umwelt- und Gesundheitsbewusstsein haben auch dazu gefiihrt, dass Holz
als Bau- und Werkstoff eine Renaissance erlebt. Man sieht es an der immer grdéBeren
Zahl von Holzhausern, aber auch an immer mehr Holz im Garten oder am Trend zu
HolzfuBbdden im eigenen Haus oder in der gemieteten Wohnung.

Jedem Verbraucher ist klar, dass Holz als Produkt aus der Natur auch den Gesetzen der
Natur unterliegt. Dass also die Natur, die das Holz geschaffen hat, dieses Holz auch
wieder abbauen kann. Mit holzschitzenden Anstrichen oder mit der Technik der
Kesseldruckimpragnierung (das ,salzgriine™ Holz) wird versucht, die Lebensdauer von
Holz, das dem Wetter oder Feuchtigkeit ausgesetzt wird, zu verlangern.

HITZEBEHANDLUNG

Wer nach haltbaren Hélzern suchte, die auch ohne Chemie wetterfest waren, landete
sehr oft bei tropischen Harthdlzern (um die es auch die bekannten Umwelt-Diskussionen
gab und gibt). Doch seit einigen Monaten bietet sich den Konsumenten eine echte
Alternative: Die Rede ist von einem neuen Hightech-Holz, das vdéllig ohne Chemie
haltbar ist: Das Thermoholz. Dieses Material, das von finnischen Forschern in
jahrelanger Arbeit ,serienreif* gemacht wurde, gibt es heute von vielen Anbietern fir
die unterschiedlichsten Einsatzgebiete.

Bei der ,thermischen Holzveredelung" wird auf gleichmaBige Werte getrocknetes
Schnittholz in einer speziellen Thermokammer Uber 24 oder mehr Stunden auf
Hochtemperatur aufgeheizt. Damit das Holz bei 180 bis 250 Grad nicht in Flammen
aufgeht, wird bei diesem Prozess Wasserdampf als ,Schutzgas" eingesetzt.

Bei der Hitzebehandlung laufen zahlreiche Reaktionen ab - einschlieBlich des Abbaus
von ,Hemizellulosen™ im Holz. Viele Inhaltsstoffe, auch Harze, werden ausgewaschen.
Das Holz verandert seine Farbe, es wird dunkler. Und das fertige Thermoholz hat dann
schlieBlich durch die Erhitzung seine Zellstrukturen so verdndert, dass seine Fahigkeit
zur Feuchtigkeitsaufnahme drastisch reduziert wird. Das hat weit reichende Folgen: Weil
dieses Thermoholz eine viel geringere ,Ausgleichsfeuchte® (der Feuchtegehalt in
Abhangigkeit von der Umgebungsfeuchte) erreichen kann, ist dieses Material
weitgehend vor Schadlingsbefall sicher. Denn holzzerstérende Pilze benétigen immer
eine Mindestfeuchtigkeit. Weil die beim Thermoholz deutlich niedriger liegt, als bei
normal getrocknetem Holz, lasst sich dieses Material problemlos im AuBenbereich
einsetzen. Zum Beispiel als Fassadenverkleidung. Oder flir Gartenmdbel, Sichtblenden,
fir ein Garten-Deck. Eine gute Alternative zu den bisher verwendeten
druckimpragnierten Holzern, die mit Chrom-, Arsen- oder Kupfersalzen flr Schadlinge
LungenieBbar® gemacht wurden.

LANGE ERPROBUNG ...

Schon unsere Vorfahren haben Hitze zur Holzbehandlung eingesetzt. So wurden
beispielsweise die Kanten von Zaunpfahlen im Feuer angebrannt. Die ersten Berichte
Uber Warmebehandlung von Holz stammen aus den 20er-Jahren des letzten



Jahrhunderts. In Deutschland und Frankreich wurde mit Behandlungsmethoden
experimentiert, die Stickstoff als Schutzgas einsetzten und mit Druck arbeiteten. Die
moderne thermische Holzbehandlung wurde vom finnischen Materialforschungsinstitut
VTT in Espoo entwickelt. Inzwischen ist diese Behandlungsmethode perfektioniert und in
den industriellen MaBstab Ubersetzt worden. Zahlreiche Hersteller produzieren das
moderne Hightech-Material. Seit einigen Monaten gibt es das Thermoholz auch bei
deutschen Holzhandlern. In zahlreichen Pilotprojekten und Bauten loten die ,Holzprofis"
jetzt die Grenzen dieses neuen Werkstoffes aus.

Kiefer, Birke, Fichte, Espe - die meisten Holzarten lassen sich thermisch veredeln. Wer
den finnischen Pavillon auf der EXPO in Hannover gesehen hat, konnte an diesem
Pilotprojekt auch die unterschiedlichsten Einsatzgebiete flir Thermoholz kennen lernen:
Fassadenverkleidung aus ganz dunklem Holz, hellbraune Thermoholz- FuBbdéden,
Innenausbau mit Holz flir Feuchtrdume wie Sauna und Bad zum Beispiel.

ETWAS PHYSIK

Die Thermobehandlung hat nicht nur Auswirkungen auf die Feuchtebestandigkeit. Durch
die Absenkung der Ausgleichsfeuchte nimmt auch die Formstabilitat zu. Denn Holz, das
weniger Feuchte aufnimmt, quillt und schwindet weniger. Das sind Effekte, die man zum
Beispiel bei der Produktion von Massivholzbdden ausnutzen kann, bei denen es dann
nicht mehr die ungeliebten, breiten Fugen gibt. Oder bei der Holzanwendung in Bad,
Dusche, Sauna oder anderen Feuchtraumen. Oder flir den Fensterbau. Denn thermisch
behandeltes Holz verhalt sich hier fast so berechenbar wie die Konkurrenz- Werkstoffe,
die nicht direkt aus der Natur kommen!

Allerdings gibt es auch weniger gewiinschte Verénderungen. Das Holz wird sprdder,
seine Biege- und Zugfestigkeit sinken um 10 bis 30 Prozent. Da auBerdem trockene
Aste gelockert werden, kann warmebehandeltes Holz nicht wie gewohnt in tragenden
Konstruktionen verarbeitet werden. Solche Bauteile sind Ublicherweise auch durch
~konstruktiven Holzschutz" geschiitzt. Das hei3t, sie werden so eingebaut, dass eine
dauerhafte Durchfeuchtung gar nicht erst auftreten kann. Und flir die wetterfeste
Oberflache, also die Holzfassade, wahlt man dann das haltbare Thermoholz.

Das Warmebehandlungsverfahren kann auf verschiedene Anwendungszwecke
zugeschnitten werden. So ist es mdglich, eine hohe Formbestandigkeit bei nur einer
geringen Verminderung der Festigkeit zu erreichen. Auch die Farbung des Holzes kann
in gewissem Umfang gesteuert werden. Das Holz-material (z.B. nordische Kiefer,
nordische Fichte und Birke) verliert wéhrend der Warmebehandlung sein Harz. Die
warmedammenden Eigenschaften werden verbessert. Diese Tatsache zusammen mit
der hoheren Faulnisbestandigkeit machen das Thermoholz auch geeignet fiir den
Ausbau von Badezimmern oder Saunen.

VERARBEITUNG

Warmebehandeltes Holz erfordert bei bestimmten Bearbeitungsgdngen eine besondere
Behandlung. Thermoholz absorbiert Wasser langsamer als unbehandeltes Holz - also
auch Leime auf Wasserbasis. Deshalb sind langere Presszeiten und spezielle Leime
erforderlich. Bei der Verarbeitung wird geringerer Pressdruck angewendet, weil das Holz
sproder ist. Thermoholz kann aber wie gewohnt bearbeitet werden - und auch beim
Recycling wird Thermoholz wie normales Holz behandelt! Die dunkle Férbung des Holzes
aus dem Warmebehandlungsprozess ist, wie Ubrigens jede Holzoberflache, nicht
bestdndig gegen die UV-Strahlungen aus dem Sonnenlicht, es sei denn, die Oberflache
erhalt einen Uvschlitzenden Anstrich. Alle gangigen Anstrichverfahren kénnen auf
Thermoholz problemlos angewendet werden.



Fir die Verarbeitung von Thermoholz kénnen die gleichen Werkzeuge wie gewohnt
eingesetzt werden. Das gibt auch dem Selbermacher, der z.B. seine Pergola, sein
Gartendeck oder seine neue Sauna mit diesem ,wohngesunden™ Material gestalten will,
die Méglichkeiten, das neue Hightech-Material Thermoholz einzusetzen. Eins sollte man
allerdings auch wissen: Die guten Eigenschaften missen natlrlich auch bezahlt werden.
Durch den aufwandigen Produktionsprozess kostet Thermoholz mehr als herkémmliches,
nur kinstlich getrocknetes Holz. Aber dieser héhere Preis ist angesichts der damit

verbundenen Vorteile auf alle Falle gerechtfertigt.
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